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W tym miesigcu, oprdécz nowych urzadzen poszerzajacych asortyment-narzedzi
GRAPHITE, chcielibysmy przedstawic panstwu réwniez nowosci w dziedzinie rozwigzan
technicznych stosowanych w naszych urzadzeniach.

Poszukujac nowych technologii, ktére mozna zastosowac w elektronarzedziach,
najnowsze modele miotow udarowych w marce Graphite zostaty wyposazone
w obudowy przekfadni udarowych wykonane ze stopu magnezowego.

Magnez z racji swoich wtasciwosci fizyko-chemicznych jest najlzejszym sposrod
wszystkich dostepnych metali a stopy magnezu sa nazywane ,Zielonym materia-
tem XXl wieku”.

Dla czego warto stosowac stopy magnezu w obudowach elektronarzedzi ?
Warto, poniewaz:

1. stopy magnezu majg duzo mniejszg gestos¢ od stopoéw stali lub aluminium przy
zachowaniu duzo wiekszej wytrzymatosci mechanicznej. Zachowuja co najmniej ta sama
wytrzymatos¢ i elastycznosé co stopy aluminiowe przy znaczaco zredukowanej masie.
Stosowanie stopdw magnezu ma ogromne znaczenie, jakozamiennik

dotychczas stosowanych materiatéw, szczegolnie w tak masywnych urzadzeniach jak
mioty udarowe czy mtoty wyburzeniowe.

2. w poréwnaniu do stopu aluminium, stop magnezowy charakteryzuje sie mniejszym
wspdtczynnikiem ugiecia dla danej sity nacisku co pozwala przenies¢ duzo wiekszg site
udaru bez zadnych odksztatcert obudowy. Jednoczesnie pozwala to obnizy¢ hatas i wibra-
Cje urzadzenia.

3. wykonywanie odkuwek i odlewdéw (metodg cisnieniowg) ze stopu magnezowego
jest duzo fatwiejsze niz identycznych elementéw ze stopéw aluminium. Dzieki temu
zywotnos¢ form uzywanych do wyrobu elementow jest dwu a nawet trzykrotnie wieksza.
Duzo tatwiejsza jest tez obrébka gotowych elementéw. Opory ciecia/skrawania stopu
magnezowego s3 o ok. 45% mniejsze od aluminiowego odpowiednika. Biorac pod
uwage obydwa te aspekty efektywnosc produkcji moze by¢ wieksza nawet o 40%

4. stop magnezowy zachowuje sie neutralnie w polu magnetycznym, oraz ma bardzo
wysoka przewodnos¢ elektryczng i cieplna. Dzieki tym wiasciwosciom doskonale nadaje
sie do wykorzystania w konstrukgcji elektronarzedzi w znaczacy sposéb utatwiajac spetnie-

nie restrykcyjnych norm dotyczacych kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
5. stopy magnezu nadajg sie w 100% do odzysku i powtdrnego przetworzenia.

Jak wida¢ powyzej magnezijego stopy to materiaty przysztosci, stad nasz wybor i zasto-
sowanie go w naszych produktach.

Pierwszym produktem, w ktérym zasto-
sowalismy powyzsza technologie jest
mtot udarowy Graphite z systemem
SDS-Max — 58G865
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Nowe produkty w marce Graphite to dwubie-
gowa wiertarka udarowa 58G711 oraz opalarka
59G522.

wiertarka udarowa
58G711

Wiertarka posiada silnik o mocy 1050W z ptynna regu-
lacja obrotéow i blokada wytacznika. Naped na wrze-
ciono jest przenoszony przez dwustopniowa prze-
ktadnie, umieszczona wraz z mechanizmem udaro-
wym i wytacznikiem udaru w metalowej obudowie.
Przektadnia umozliwia prace z max. predkosciag 1100
obr./min. i 16 500 udar./min. na pierwszym biegu i
odpowiednio 2800 obr./min. i 42 000 udar./min. na
biegu drugim. Wrzeciono samozaciskowe o specjalnie
wzmochnionej konstrukcji umozliwia mocowanie wier-
tet o srednicy do 13.0mm. Maksymalna srednica wier-
conych otworow to 13.0mm w metalu, 16.0mm w
betonie i 30.0mm w drewnie. Do wyposazenia dodat-
kowego nalezy rekojes¢ z ogranicznikiem wiercenia,
walizka transportowa oraz 5 wiertet do metalu.

Dzieki ptynnej regulacji obrotow i mozliwosci
wyboru jednego z dwoch przetozen wiertarka posiada
bardzo szeroki zakres dostepnych predkosci i
momentu obrotowego co daje nam mozliwos¢ ideal-
nego doboru parametrow pracy wiertarki do charak-
teru wykonywanej pracy.

opalarka 59G522
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Nowa opalarka to urzadzenie o mocy znamionowej
2000W posiadajace w standardzie unikalny system
zabezpieczenia grzatki przed przecigzeniem / prze-
paleniem. System jest oparty na wytaczniku bi-meta-
lowym wtaczonym w obwdd grzatki. Wytacznik ten
moze dziata¢ wielokrotnie w przeciwienstwie do
opalarek zabezpieczonych jednorazowym bezpiecz-
nikiem termicznym. W momencie przekroczenia
przez grzatke krytycznej wartosci temperatury
wytacznik odcina zasilanie grzatki, bez wytaczania
silnika dmuchawy. Dzieki temu grzatka jest chronio-
na przed uszkodzeniami termicznymi, znaczaco
przedtuza to jej zywotnosc¢ a praca moze byc¢ konty-
nuowana po krétkiej przerwie. Uzytkownik moze
nawet nie zauwazyc¢ przerwy w pracy grzatki. Funk-
cja ta moze byc¢ szczegélnie przydatna przy pracy z
dysza redukcyjna, gdzie mamy do czynienia z wysoka
temperatura grzatki przy ograniczonym przeptywie
powietrza.

Dzieki przetacznikowi opalarka ma mozliwo$¢ pracy
w 3 trybach. W zaleznosci ustawienia wytacznika
uzyskujemy 25°C / 150 [/min. , 350°C / 300 [/min.

i 550°C / 500 |/min. Dzieki temu mamy wiele zasto-
sowan od delikatnego zdmuchiwania zanieczysz-
czen, poprzez lekkie podgrzewanie elementow
plastikowych po ekstremalne rozgrzewanie elemen-
tow stalowych.

W komplecie sa 4 dysze (powierzchniowa, rozprasza-
jaca, redukcyjna i reflektorowa) skrobak do farb oraz
walizka transportowa.

Jacek Churski
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