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B Otwory w materiatach ceramicznych
- krucha sprawa

Przy pracach remontowych w domu do$¢ czesto zachodzi potrzeba wywiercenia otworu
w $cianie ale pokrytej ptytkami glazury, terakoty lub klinkieru. O ile wywiercenie otworu
w betonie lub cegle nie stanowi wielkiego problemu (zaktadajac oczywiscie ze mamy do
dyspozycji dobrej jakosci wiertta i wiertarke), to przy prébie przewiercenia sie przez powtoki
ceramiczne nalezy najpierw odpowiednio sie przygotowac i przemysle¢ zadadnie.

Ptytki ceramiczne wystepuja w kilku rodzajach, kazdy rodzaj moze wystepowac w réznych
stopniach twardosci oraz stopniach $cieralnosci.

Twardos¢ ptytek okreslana jest w skali Mosha i zawiera sie w wartosci 1-10 gdzie 10 to ptytki
najtwardsze. Dla przyktadu srednia twardos¢ ptytek na podtogi do pomieszczenh mieszkal-
nych to 4 - 6 stopni skali Mosha

Drugi parametr to $cieralnos¢, ktéra jest Scisle zwigzana z twardoscia i okreslana w klasach
od I do V. Na podtogi o srednim nasileniu ruchu wystarcza ptytki o skali twardosci Il.

Najnizszy stopien twardosci posiadaja ptytki (glazura) przeznaczone do ukfadania na scia-
nach pomieszczen, poniewaz nie s3 one poddawane zadnym naciskom ani obcigzeniom
dziatajacym na powierzchnie ptytki.

Plytki tego typu bardzo tatwo jest przewierci¢, nalezy tylko pamieta¢, ze w pierwszej fazie
wiercenia najlepiej uzy¢ wiertta do szkta (fot. 1), a po przewierceniu sie przez warstwe szkliwa

fot. 1 - wiertto do szkta.

pokrywajacego ptytke mozna zatozy¢ normalne wiertto do betonu w celu dokornczenia wier-
cenia otworu w ptytce i $cianie. Nie ma znaczenia czy mamy do wykonania otwor o matej
$rednicy czy otwor pilotujacy pod wiertto prowadzace koronki o wigkszej srednicy, ponie-
waz zastosowanie wiertta do szkfa pozwoli w obydwu przypadkach unikna¢ slizgania sie
koncowki wiertta po powierzchni ptytki.

Jesli mamy do wykonania otwér o nieduzej $rednicy np. pod kotek rozporowy mozemy
uzy¢ wiertfa do betonu z koricéwka widiowg o specjalnym ksztalcie - koncéwka motylkowa
(fot. 2). Jak wida¢ wiertto to ma ,kolec” prowadzacy zapobiegajacy slizganiu sie wiertfa po
powierzchni ptytki.

fot. 2- wiertto do betonu z koricowkg motylkowq.

Do wykonania otworu o wiekszej srednicy np. pod puszke instalacyjng mozemy wykorzystaé
otwornice z nasypem wolframowym.

Otwornice tego typu z reguly posiadaja wiertlo prowadzace o odpowiednim ksztafcie,
umozliwiajacym precyzyjne, wstepne nawiercanie ptytek ceramicznych.
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Dos¢ duzym problemem jest wiercenie otworéw w ptytkach twardej
terakoty i gresu przeznaczonych na ciagi komunikacyjne o duzym
obcigzeniu a co za tym idzie o wysokiej twardosci i niskim stopniu
Scieralnosci. Otwory o matej srednicy do 8-10mm mozna wykony-
wac w nich stopniowo zaczynajac od wiertta widiowego o $rednicy
3 mm i stopniowo przechodzac do wiekszych srednic.

Prawdziwy problem zaczyna sie w momencie gdy $rednica otworu
musi by¢ na tyle duza, ze trzeba uzy¢ otwornicy. Otwornica z na-
sypem wolframowym moze okaza¢ sie niewystarczajgca. Mozna
probowac zwieksza¢ nacisk na wiertto, ale znacznie wzrasta
zagrozenie pofamania ptytki. Z pomocg moga przyjs¢ otwornice
diamentowe, ktdre staly sie ostatnio, jak wszystkie narzedzia dia-
mentowe, bardziej atrakcyjne cenowo a co za tym idzie bardziej
dostepne.

fot. 3 - wiertta otwornice z nasypem wolframowym.

Bardzo wazna rzecza jest fakt, ze w momencie przewiercania sie
przez ptytke, niezaleznie czy jest przymocowana do $ciany czy robi-
my otwér w ptytce przed montazem na $cianie, bezwzglednie nale-
zy wytaczy¢ udar aby nie pottuc ptytki.

Jak wida¢ wiercenie w ptytkach ceramicznych to krucha sprawa, ale
przy odrobinie ostroznosci mozna sobie z tym problemem pora-
dzic.

Jacek Churski
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