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B Wiercenie otworow w drewnie - mate,
srednie, gtebokie, duze, dziwne....

Drewno jest bardzo popularnym materiatem konstrukcyjnym, uzywanym w niezliczonej ilo-
$ci zastosowan zaréwno przez majsterkowiczéw jak i profesjonalistow.

Popularno$¢ ta wynika zaréwno z dostepnosci drewna jako materiatu konstrukcyjnego,
jak i z powodu tatwosci jego obrébki nawet w warunkach amatorskich.

Oproécz ciecia, strugania i szlifowania, czesto wykonywana czynnoscia w czasie obrébki drew-
na jest wiercenie otwordéw. Bardzo czesto zdarza sig, szczegdlnie w pracy majsterkowiczéw,
Ze otwory w drewnie sg wykonywane przy pomocy wiertet do metalu z racji ich dostepno-

fot. 1 - wiertta do drewna krete ,,czotowe”

fot. 2 - wiertto topatkowe

Jie -

fot. 3 - wiertto topatkowe regulowane
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fot. 4 - otwornica bi-metalowa

$ci, jednak jesli chcemy wierci¢ w drewnie
czesto, profesjonalnie i doktadnie, warto
sie zainteresowac wierttami specjalistycz-
nymi przeznaczonymi tylko i wytacznie
do pracy w drewnie.

W przeciwienstwie do takich materiatow
jak stal, plastik czy szkto, drewno jest
materiatem niejednolitym, sktadajgcym
sie z twardych i miekkich warstw wyste-
pujacych naprzemiennie i w sposéb nie-
jednorodny. Co za tym idzie, prowadzenie
wiertta i utrzymanie kierunku wiercenia
w drewnie moze by¢ bardzo ktopotliwe,
szczegblnie gdy zastosujemy do pracy
wiertta przeznaczone do wiercenia w me-
talu.

Wiertta do drewna maja specjalng kon-
strukcje poczynajac od innej konstrukgji
spirali odprowadzajgcej widry, az po spe-
cjalny kolec prowadzacy utatwiajgcy w du-
zym stopniu prowadzenie wiertta w zada-
nym kierunku. Jak waznym elementem
jest kolec prowadzacy niech swiadczy to,
ze wystepuje on we wszystkich wierttach
do drewna bez wzgledu na to czy jest to
zwykte wiertto krete, otwornica, wiertto
topatkowe, swider czy wreszcie frez.

Wiertta do drewna krete (czotowe) (fot.
1) stuzg do wykonywania otworéw $red-
nicach od 3 do 20 mm i gtebokosci do
0k.100 - 150 mm. Jesli mamy potrzebe
wykonania otworu o wiekszej Srednicy
z pomoca przyjda nam wiertta topatkowe
(fot. 2), (fot. 3), ktorych szeroko$¢ topatki
a co za tym idzie max. srednica otwo-
ru moze dochodzi¢ do 50 mm. Powyzej
50mm mozemy zastosowaé otwornice
(w tym otwornice bi-metalowe) (fot. 4)
(fot. 5) i tu zakres srednic dochodzi do
200 mm. Niestety otwornice maja ogra-
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niczona konstrukcyjnie gteboko$¢ wiercenia i wynosi ona max.
ok. 40-50 mm.

W

fot. 5 - adapter do otwornicy bi-metalowej

W wypadku kiedy mamy do przewiercenia elementy drewniane
o duzej grubosci 30-40 cm, moga to by¢ np. elementy konstruk-
cyjne dachu, ktére trzeba ze sobg potaczy¢, mamy do dyspozycji
swidry (wiertta krete) (fot. 6) do drewna, ktérych kolec prowadzacy
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fot. 6 - wiertto krete ,,swider”

jest dodatkowo gwintowany i wytwarza dodatkowa site ,wcigga-
jaca” wiertto w gtab materiatu. Dtugos¢ tych wiertet dochodzi do
600 mm, niestety $rednica tego typu wiertet jest ograniczona do
wartosci 32 mm.

Przy wykonywaniu otworéw w drewnie warto pamiegtac
o tym ze:

* powinno sie wierci¢ z maksymalng dla danej srednicy wiertta
predkoscig obrotowa. Przy wierttach spiralnych jest to z reguty
maksymalna predkos¢ obrotowa uzytej wiertarki, ale juz przy
otwornicach dopuszczalna predkos¢ spada wraz ze wzrostem
$rednicy koronki.

pomimo specjalnej konstrukcji spirali wiertfa, ktéra powinna
ptynnie i bez zaktécen odprowadzac widry, powinno sie co jakis
czas wyciggac wiertto z wierconego otworu w celu ,opréznie-
nia” spirali. Dotyczy to szczegdlnie przypadku kiedy wykonu-
jemy otwor w bardzo zywicznym drewnie. Spirala moze zostac
wtedy dostownie zaklejona wiérami z zywicg a ich nieusunieci
spowoduje niepotrzebne rozgrzanie i spalenie wiertfa.

jesli zalezy nam na estetyce powinnismy zwalnia¢ nacisk na
wiertarke pod koniec wiercenia, tak aby wiertto wychodzace
z drugiej strony materiatu nie wyrwato drewna wokét otworu.
Bardzo pomocne jest przymocowanie kawatka drewna po dru-
giej stronie, tak aby wiertto przechodzac przez element, ktéry
przewiercamy, wwiercito sie w niego ptytko. W ten sposéb na
pewno unikniemy wyrwania drewna i otrzymamy estetyczny,
réwny otwor z obydwu stron.

specjalne wiertta przeznaczone do pracy w drewnie pozwolg
nam wywierci¢ otwor doktadnie tam gdzie chcemy i uchronia
nas przed uciekaniem wiertfa z osi otworu.

fot. 7 - frez uniwersalny ,,Mad Bit”

Na koniec chciatem zaprezentowac produkt, ktéry zdobywa coraz
wiekszg popularnosc i jest bardzo przydany nie tylko przy wykony-
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waniu otwordw, ale takze przy wykonywaniu innych prac zwigza-
nych z drewnem. Sa to frezy uniwersalne, wystepujace takze jako
»Mad bits” czyli w wolnym ttumaczeniu ,Szalone wiertta” (fot. 7).
Sa to frezy wieloostrzowe o specjalnej geometrii ostrzy jak réwniez
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o specjalnej konstrukgji trzpienia mocujacego. Umozliwiaja one za-
réwno wiercenie otworow jak i frezowanie kieszeni, wpustow, nie-
typowych (nieosiowych) otworéw w drewnie.

Jacek Churski
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