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B Szlifowanie - zasady, mozliwosci, porady

Szlifowanie powierzchni materiatéw jest bardzo czesto wykonywang praca, majaca na
celu wygtadzenie nieréwnosci, nadanie im estetycznego wygladu, potysku, usuniecie usz-
kodzonych powtok lakierniczych, oczyszczenie elementu z rdzy oraz usuniecie nadmiaru
materiatu.

Na rynku mamy cafg grupe szlifierek o r6znym ksztalcie stopy szlifujacej i réznej zasadzie
dziaftania. Aby wiec prawidtowo dobra¢ urzadzenie, warto najpierw okresli¢, jaka prace
i w jakim materiale musimy wykonac.

Szlifowanie elementéw drewnianych

Do szlifowania elementdéw drewnianych najczesciej uzywa sie szlifierek oscylacyjnych,
mimosrodowych (w tym szlifierek typu delta) lub tasmowych.

Do szlifowania duzych ptaskich powierzchni najlepiej nadaje sie szlifierka tasmowa. Najpo-
pularniejsza szerokos¢ tasmy szlifierskiej to 75 mm, ale mozna takze spotkac bardzo wyda-
jne narzedzia o szerokosci tasmy do 110 mm. Szlifierka tasmowa charakteryzuje sie wysoka
wydajnoscia i tatwoscia uzyskania jednolitej powierzchni. Jestidealna, gdy konieczne jest np.
szlifowanie tylko wzdtuz wtékien drewna. Wada jest to, ze nie mozemy nia szlifowac samych
naroznikéw, gdyz powierzchnia robocza znajduje sie pod spodem urzadzenia, miedzy wal-
cem napedowym a prowadzacym.

Bardziej uniwersalne sg szlifierki mimosrodowe i oscylacyjne, ktore mimo réznic w ksztatcie
stopy (mimosrodowa ma okragty stope o $rednicy 125 lub 150 mm, oscylacyjna za$
prostokatna, kwadratowa lub w ksztatcie delty) maja poréwnywalna funkcjonalnos¢, przy
czym szlifierka mimosrodowa ma wieksza wydajnos¢. Réznice znajdziemy takze w sposobie
mocowania papieru Sciernego. W szlifierkach mimosrodowych i typu delta z reguty papier
mocowany jest na rzep, natomiast szlifierki oscylacyjne mozna spotka¢ zaréwno w wersji
Zz mocowaniem na rzep, jak i na zaciski. Mocowanie papieru za pomoca zaciskéw ma te
zalete, ze mozemy w zasadzie zastosowac dowolny dostepny papier lub ptétno scierne
przyciete do rozmiaru stopy. W zwiazku z tym, ze stopy szlifierek oscylacyjnych maja znor-
malizowany rozmiar bedacy wielokrotnoscia wymiaru papieru sprzedawanego w arkuszach,
dociecie odpowiedniego rozmiaru papieru nie stanowi problemu.

Szlifierka typu delta, dzigki trojkatnemu ksztattowi stopy, ma gtéwne zastosowanie przy szli-
fowaniu niewielkich powierzchni w naroznikach, tam gdzie innymi szlifierkami trudno jest
dotrzec. Niestety, niewielki rozmiar powierzchni stopy szlifierskiej nie sprzyja szlifowaniu
duzych powierzchni, tak wiec jest to bardziej narzedzie uzupetniajace.




Graphite Info NEWSLETTER WWW.GRAPHITE.PL

Do szlifowania drewna mozna réwniez uzywac wiertarki lub szlifier-
ki katowej, wyposazonych w odpowiedni osprzet, czyli:

tarcze szlifierska z rzepem do mocowania papieru sciernego;

$ciernice lamelkowe tarczowe do szlifierek katowych
i trzpieniowe do wiertarek;
tarcze z wtdkning $cierna.

Szlifowanie drewna szlifierka katowa wymaga wprawy i uwagi ope-
ratora, gdyz bardzo fatwo mozna spowodowac trudne do usuniecia
uszkodzenia powierzchni.
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Szlifowanie metalu

Dobor narzedzia zalezy od tego, czy chcemy szlifowac¢ duza ptaska
powierzchnie (np. matowanie lakieru na karoserii samochodu),
niewielkie powierzchnie metalu, takie jak spawy, czy tez mamy do
obrobienia w ogéle niewielki element metalowy.

Do szlifowania duzych, pfaskich powierzchni mozemy stosowac
szlifierki oscylacyjne, mimosrodowe i typu delta, ale najpopu-
larniejszym narzedziem jest szlifierka katowa z odpowiednio do-
branym osprzetem. Przede wszystkim jest to tarcza do szlifowania
metalu lub stali nierdzewnej, o $rednicy dobranej do rozmiaréw
urzadzenia.

A
ﬁ

Mozna réwniez uzywac elastycznych tarcz szlifierskich z papierem
sciernym, Sciernic lamelkowych lub tarcz z wtdknina $cierng -
w zaleznosci od wykonywanej pracy.

Mate elementy metalowe mozemy obrabia¢ i szlifowa¢ na stac-
jonarnych szlifierkach stotowych.
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Oczywiscie, w obydwu przypadkach, czyli szlifowania elementéw
drewnianych badz metalowych, zawsze mozemy skorzystac
z narzedzi recznych, takich jak blok $cierny, pilnik lub skrobak -
wszystko zalezy od tego, jak duzg prace mamy do wykonania.

Reczna obrdébka powierzchni jest szczegdlnie wskazana przy pra-
cach zwigzanych ze szlifowaniem $cian gipsowych, poniewaz pyt
gipsowy jest zabdjczy dla mechanizméw szlifierek - producenci
elektronarzedzi nie bez powodu umieszczaja odpowiednie infor-
macje na ten temat w instrukcjach obstugi.

Dobér gradacji papieru/ptétna sciernego

W zaleznosci od materiatu i wykonywanej pracy nalezy réwniez
odpowiednio dobra¢ gradacje papieru/ptétna sciernego.

Gradacje popularnych materiatéw $ciernych zaczynaja sie od K24
(bardzo grube ziarno), koricza zas na K400 (ziarno bardzo drobne)

Do zgrubnego szlifowania powierzchni uzywa sie papieréw
sciernych gradacji K24 - K80, do dokfadnego szlifowania K80 -
K180, do polerowania natomiast K150 - 250.

Do szlifowania na mokro (prace lakiernicze) stosuje sie papiery wo-
doodporne o gradacji K200 - K400.

Istnieje tez grupa specjalistycznych papieréw $ciernych stuzacych
do polerowania powierzchni, o gradacji dochodzacej do K1200.

Nalezy pamieta¢, ze wydajnos¢ szlifowania spada w trakcie pracy,
co moze by¢ spowodowane zaréwno wykruszaniem sie scierniwa
z powierzchni papieru, jak i tzw. zaszlichcaniem, czyli wypetnianiem
przestrzeni miedzy ziarnami usuwanym materiatem. Wystarczy
wytrzepac papier i w zasadzie powinien on nadal skutecznie
szlifowac.

Uwagi/porady

* nalezy pamietac o tym, ze drobny pyt drzewny powstajacy przy
ostatecznym szlifowaniu to materiat tatwopalny, a w odpowied-
nim stezeniu z powietrzem wrecz wybuchowy, dlatego wazne
jest zachowanie dobrej wentylacji pomieszczenia w czasie pra-
cy;

uzywanie maski przeciwpytowej uchroni nas przed wdycha-
niem pytu;

przy szlifowaniu metalu koniecznie nalezy uzywac okularéw
i rekawic ochronnych poniewaz opitki s bardzo gorace i moga
spowodowac trwate uszkodzenia ciata;

szlifowanie zawsze zaczynamy od papieru ,grubego” a kazde
nastepne ziarno powinno by¢ 2 razy drobniejsze, jesli zatem
zaczniemy od gradacji K40, powinnismy przejs¢ do K80
a nastepnie K160 w celu wykoriczenia powierzchni;

powierzchnie drewniang dobrze jest przed ostatnim
szlifowaniem zagruntowac rozcienczonym lakierem
podktadowym co pozwoli usuna¢ ,wioski’, ktére moga
powodowac chropowatos¢ powierzchni.

Jacek Churski
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