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B Akcesoria do szlifierek katowych

W poprzednim artykule zajmowalismy sie szlifierkami katowymi - ich rodzajami, zasadami

bezpiecznej pracy i wydajnego uzytkowania.

W tym artykule zwrécimy uwage na mozliwosci zastosowan jakie daje nam réznorodnos$¢
osprzetu przeznaczonego do szlifierek katowych, bez wzgledu na ich rozmiar, moc oraz kon-

strukgje.

Kazda szlifierka posiada wrzeciono ze $rubg z gwintem M14, podkfadka ustalajaca i nakretka
mocujaca. Umozliwia nam to zaktadanie lub nakrecanie na wrzeciono szlifierki r6znego ro-
dzaju tarcz, dyskéw szlifierskich, szczotek drucianych w zaleznosci od tego jaka prace mamy

w danej chwili do wykonania.

TRACZE KORUNDOWE

Tarcze korundowe sa najpopularniejszymi akceso-
riami do szlifierek katowych. Stuza do ciecia badz
szlifowania materiatow takich jak stal, stal nie-
rdzewna, metale kolorowe i kamien.

Tarcze te maja bardzo prosty kod koloréw, utatwia-
jacy rozpoznanie zastosowania tarczy:

* kolor niebieski oznacza tarcze do ciecia lub szli-
fowania stali (fot. 1)

kolor zielony tarcze do ciecia kamienia (fot. 2)

kolor zotty, pomarariczowy lub czerwony tar-
cze do ciecia lub szlifowania stali nierdzewnej
i kwasoodpornej. (fot. 3)

Tendencja, jaka wida¢ w rozwoju konstrukgji tarcz
korundowych, to dos¢ znaczna redukcja grubosci
tarczy. Kiedy$ zwykfa tarcza o srednicy 125 mm
przeznaczona do ciecia stali miata grubos¢ ok. 3
mm w tej chwili standardem sg tarcze o grubosci
2,5 mm a najciensze dostepne tarcze to tarcze 1,0
milimetrowe. Niektérzy producenci pracuja juz nad
tarczami o grubosci 0,8 milimetra.

Redukcja grubosci tarczy ma bezposredni wptyw
na jakosc¢ pracy — pozwala wykona¢ prace szybciej,
wydajniej i przy mniejszym zuzyciu energii oraz
vmateriatu. Ciefisza tarcza ma mniejsza powierzch-
nie styku z materiatem przecinanym a co za tym
idzie mozna utrzymac to samo tempo pracy co
przy zwyklej traczy ale przy uzyciu mniejszej sity
nacisku i mniejszym zuzyciu energii. Jednoczesnie
ilo$¢ materiatu traconego podczas ciecia jest duzo
mniejsza, co ma zasadnicze znaczenie przy czestym
cieciu elementéw wykonanych z drogich materia-
téw takich jak np. miedz.

Tarcze do szlifowania metali réznia sie od tarcz do
ciecia gruboscia (6,0-6,4mm) oraz konstrukcja sa-
mej tarczy (dodatkowa siatka wzmacniajaca struk-
ture tarczy).
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fot.1. Tarcza do ciecia lub
szlifowania stali
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fot.3. Tarcza do ciecia lub
szlifowania stali
nierdzewnej
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Bardzo wazne jest dopasowanie charakterystyki tarczy do materia-
tu jaki zamierzamy obrabiac i jest to sprawa bardzo indywidualna.
Moze sie okaza¢, ze tarcza przeznaczona do ciecia stali nierdzewnej
(tarcze te sa wykonywane z najwyzszej jakosci materiatéw) stabo
sprawdza sie przy cieciu elementéw ze zwyklej stali konstrukcyjnej,
poniewaz ma Zle dobrang grubos$¢ ziarna i twardos¢ do pracy tego

typu.

Kazda tarcza ma nadrukowane odpowiednie oznaczenia okreslaja-
ce jej charakterystyke oraz zgodno$¢ z normami bezpieczenstwa.
Najwazniejsze jest to ze by tarcza posiadata oznaczenie EN12413
(norma szczego6towo okreslajaca szczegéty konstrukgji i testowania
tarcz sciernych w celu zapewnieni maksymalnego bezpieczenstwa)

Dodatkowo, kazda tarcza powinna mie¢ oznaczenia zapisane
w formacie:

41 A24-T-BF

Gdzie poszczegdlne elementy numeru oznaczaja:

41 -Tarcze ptaskie zbrojone do
ciecia

42 - Tarcze ptaskie z obnizo-
nym srodkiem do ciecia

27 - Tarcze ptaskie z obnizo-
nym srodkiem do szlifowania

Rodzaj ziarna | A - Elektrokorund
éciernego

C - Weglik krzemu

Granulacja | 24 - Drobne
ziarna

sciernego

30, 36 - Srednie

G, H - Miekka
J,K, M, P - Srednia
Q,R,T,-Twarda

Twardos¢

Spoiwo BF - Zywica

Ja wida¢ powyzej ilos¢ sktadowych elementéw tarczy i ich kombi-
nacji jest dos¢ duza, dla tego zanim zaczniemy wykonywac wiasci-
wa prace dobrze jest przeprowadzi¢ kilka préb ciecia przy pomocy
réznych tarcz i w sposéb empiryczny dobra¢ najlepsza z mozliwych

TARCZE DIAMENTOWE

Znaczne obnizenie ceny tracz diamentowych na przetomie ostat-
nich 15 lat spowodowato ogromny wzrost ich popularnosci jako
bardzo wydajnego narzedzia do ciecia i szlifowania twardych mate-
riatéw mineralnych i ceramicznych takich jak beton, kamien, granit,
terakota, klinkier itd.
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Tarcze diamentowe mozemy podzieli¢ na 3 zasadnicze typy w za-
leznosci od ksztattu obrzeza dysku:

1. Tarcze segmentowe
a.  Prasowane (fot. 4)
b. spawane laserowo (fot. 5)
Tarcze Turbo
Standardowe (fot. 6)
Turbo Wave - z pofalowanym dyskiem (fot. 7)

super cienkie — ze zredukowang o 45% gruboscia dysku
(fot. 8)

Tarcze petne / ciggte (fot. 9)

Tarcza diamentowa -
segmentowa
prasowana

fot.5. Tarcza diamentowa
- segmentowa spawana
laserowo

fot.7. Tarcza diamentowa -
Turbo Wave

fot.6. Tarcza diamentowa -
Turbo standardowa

fot.8. Tarcza diamentowa - fot.9. Tarcza diamentowa -
Turbo super cienka petna
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Tarcze segmentowe s3 przeznaczone gtéwnie do ciezkich prac
w betonie, marmurze, granicie, asfalcie, piaskowcu itp.

Tarcze Turbo s3 przeznaczone do precyzyjnej pracy w ww. mate-
rialach

Tarcze pelne przeznaczone sg gtéwnie do pracy w materiatach ce-
ramicznych

| tu podobnie jak w wypadku tarcz korundowych, bardzo wazny jest
dobér tarczy do wykonywanej pracy. Przyktadowo, jesli mamy do
przeciecia element betonowy, najlepiej uzy¢ tarczy segmentowej
uniwersalnej, ale juz przy betonie zbrojonym dobrze jest zaopatrzy¢
sie w tarcze segmentowa spawana laserowo. Jesli mamy do przecie-
cia granit idealna bedzie tarcza Turbo super cienka (zminimalizuje
straty dos¢ drogiego materiatu jakim jest granit), ale jesli chcemy
cig¢ ptytki klinkierowe powinnismy uzy¢ tarczy petnej najlepiej do
pracy na mokro.

Niezaleznie od ksztattu, kazda tarcza sktada sie z dwéch podstawo-
wych elementéw - stalowego dysku oraz segmentu diamentowego
czyli sprasowanej mieszanki proszku diamentowego, aluminium,
miedzi i zywic. Sktad chemiczny segmentu (tajemnica kazdego
producenta) oraz sposéb jego wypalania ma zasadniczy wptyw na
charakterystyke tarczy.

Bardzo czesto przy zakupie tarczy klient pyta o tzw. koncentracje
diamentu, czyli zawartos¢ proszku diamentowego w segmencie.
Wydawato by sie ze im wiecej diamentéw, tym tarcza powinna le-
piej dziata¢, nie mniej jednak wszystko zalezy od tego co chcemy
zrobi¢.

Tarcza o duzej koncentracji bedzie cieta wolno i mniej sie zuzywata.
Aby przyspieszy¢ predkos¢ ciecia wystarczy zredukowac ilos¢ dia-
mentéw w segmencie, ale nalezy sie liczy¢ z szybszym zuzywaniem
sie tarczy. Zbyt wysoka koncentracja diamentéw moze spowodo-
wac bardzo duzy wzrost oporéw skrawania a co za tym idzie prze-
cigzanie maszyny.

Dlatego wtasnie nalezy najpierw okresli¢ doktadnie zakres wykony-
wanych prac, a nastepnie odpowiednio dobrac tarcze.

SZCZOTKI DRUCIANE

Jest to cata grupa produktéw przeznaczona do czyszczenia po-
wierzchni metalowych z rdzy oraz powtok lakierniczo-malarskich.
Wszystkie szczotki druciane posiadajg otwdr montazowy ze stan-
dardowym w szlifierkach gwintem M14 umozliwiajacym precyzyjne
i solidne potaczenie szczotki z wrzecionem szlifierki.

LISTOPAD/GRUDZIEN 2007

W zaleznosci od ksztattu korpusu szczotki mozna podzieli¢ na:
garnkowe, garnkowe wzmocnione, ptaskie i odgiete.

W kazdym rodzaju szczotki mozemy zastosowac rézne rodzaje
i typy drutu. Moze to by¢ drut stalowy, stalowy mosigdzowany lub
nierdzewny.

Drut moze wystepowac w formie karbowanej lub skrecanej oraz
w réznych grubosciach.

Mozliwosci potaczenia powyzszych parametréw jest bardzo duzo,
dlatego tak samo jak w wypadku tarcz najwazniejsza sprawa jest
okreslenie zakresu prac i odpowiednie dobranie szczotki.

Dla przyktadu: usuwanie grubej warstwy farby z elementu wykona-
nego ze stali nierdzewnej najlepiej robi¢ przy pomocy wzmocnio-
nej szczotki garnkowej lub szczotki tarczowej z drutem splatanym
ze stali nierdzewnej o grubosci 0,5 mm.

Jezeli natomiast mamy do oczyszczenia element stalowy pokryty
rdza, najlepiej bedzie zastosowac szczotke garnkowa lub tarczowa
z drutem karbowanym mosigdzowanym — pozwoli nam to precy-
zyjnie usunac¢ rdze i pokry¢ powierzchnie metalu cienka warstwa
mosiadzu chronigca przed ponowna korozja.

TARCZE SZLIFIERSKIE

Wsrdd tarcz szlifierskich, ktére mozna zastosowac do szlifierek ka-
towych, najpopularniejsza jest tarcza gumowa lub wykonana z ela-
stycznego tworzywa z obsadzong nakretka M14 umozliwiajaca na-
krecenie tarczy na wrzeciono szlifierki. Tarcze te wystepuja gtdwnie
w rozmiarze 125 mm i posiadaja rzep umozliwiajacy zaktadanie pa-
pieru sciernego réznej gradacji, filcu polerskiego, gabek polerskich
itp.

Przy pomocy takiej tarczy z odpowiednio dobranym papierem
sciernym lub innym akcesorium, mozna szlifowac zgrubnie, dokfad-
nie badz polerowa¢ elementy drewniane, metalowe, plastikowe.

Tarcze taka najlepiej zamontowac do szlifierki posiadajacej ptynna
regulacje obrotéw — umozliwi nam to precyzyjny dobér parame-
tréw pracy.

Do obroébki ptaskich powierzchni metalowych stuzg tarcze lamel-
kowe

Do obrébki powierzchni ceramicznych stuza tarcze szlifierskie dia-
mentowe
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TARCZE SPECJALNE

W asortymencie akcesoriow mozemy takze znalez¢ tarcze bardzo
nietypowe. Jedng z nich jest tarcza faricuchowa do obrébki drew-
na. Jak wida¢ na zdjeciu tarcza ta wykonana jest z dwdch zgrzanych
dyskéw ze stali nierdzewnej a na obwodzie ma umieszczony tanicuch
(taki sam jak w pilarkach tancuchowych) zapiety w petle. taricuch
ten nie jest potaczony z dyskami tylko mam mozliwos¢ swobodne-
go przesuwania sie w szczelinie na brzegu tarczy (tak samo jak w
prowadnicy faricucha w pilarkach). Tarcza taka umozliwia nam dos¢
precyzyjna obrébke elementéw drewnianych (np. wykonywanie za-
ciosow wiezby dachowej). Jednoczesnie swobodne zamocowanie
faricucha na tarczy zabezpiecza nas przed gwattownym zatrzyma-
niem sie tarczy w momencie napotkania zbyt duzego oporu.

Artykut ten nie wyczerpuje wszystkich zagadnien dotyczacych do-
boru tarcz do szlifierek katowych cho¢by z powodu pojawiania sie
na rynku zupetnie nowych rozwiazan w tej dziedzinie.

W razie watpliwosci prosimy o kontakt z naszg infoliniag pod nume-
rem 0801886739 oraz zachecam do odwiedzania naszej strony in-
ternetowej www.graphite.pl

Jacek Churski
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