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B Praca szlifierka katowa

Jesli zapytamy mechanika samochodowego: ,Jakie jest pana ulubione elektronarzedzie?’,
dos¢ czesto spotykana odpowiedz to: ,szlifierka katowa" Wynika to z niezwyktej uniwersal-
nosci tego urzadzenia.

* Szlifierki katowe wystepuja w 4 rodzajach zewnetrznych $rednic tarcz (Srednica we-
wnetrzna tarcz to zawsze 22,2 mm) oraz w wielu rodzajach dostepnych mocy urzadze-
nia. W zaleznosci od tego, jaka prace mamy do wykonania, powinnismy sobie najpierw
dobra¢ odpowiednig maszyne, a nastepnie wtasciwe akcesoria.

Szlifierki o $rednicy tarczy 115 mm (najmniejsze, stosowane na polskim rynku) i mocy
od 500 W do 700 W, moga stuzy¢ do przecinania, szlifowania oraz czyszczenia nieduzych
elementow metalowych, ceramicznych (kafelki) lub drewnianych. Z racji matych
rozmiaréw i niewielkiej masy urzadzenia doskonale nadaja sie do wszelkich prac
warsztatowo-blacharskich.

Szlifierki o $rednicy tarczy 125 mm i mocy od 600 W do 1500 W - dzieki szerokiemu
zakresowi dostepnych mocy — mozna wykorzystywac réwniez do ciezszych prac. Wieksza
Srednica tarczy umozliwia przecinanie materiatéw o wiekszych przekrojach. Szlifierki
takie doskonale sprawdzajg sie przy szlifowaniu spawdw, czyszczeniu konstrukgji stalo-
wych, wszelkich pracach warsztatowych.

Szlifierki o $rednicy tarczy 180 mm i mocy od 1800 W do 2200 W to narzedzia do ciezkich
prac konstrukcyjnych, budowlanych, szlifierskich. Duza moc urzadzenia umozliwia
wydajna prace nawet przy duzych obciazeniach. Szlifierki te stosuje sie zaréwno do prze-
cinania, jak i do szlifowania réznych materiatéw.

Szlifierki o srednicy tarczy 230 mm to najwieksze w tej grupie narzedzi recznych maszyny
o mocy dochodzacej do 2600 W. Podobnie jak szlifierki 180 mm, s to szlifierki do ciez-
kich prac warsztatowych i budowanych. Dzieki temu, ze Srednica tarczy jest dos¢ duza,
szlifierki te stosuje sie gtéwnie do przecinania ré6znych materiatéw, rzadziej do szlifowa-
nia lub czyszczenia, wynika to z dos¢ duzej masy samego urzadzenia.

Zasady pracy

Z powodu bardzo wysokich obrotéw tarczy szlifierka katowa jest narzedziem niebezpiecz-
nym, nalezy bezwzglednie przestrzegac kilku zasad dotyczacych pracy takim narzedziem:

* Zawsze nalezy stosowac srodki ochrony osobistej.

fot. 1i 2. Przecinanych elementow nie wolno trzymac w reku ani przytrzymywac nogaq!
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fot. 3. Dodatkowy uchwyt pozwala precyzyjnie i bezpiecznie
operowac szlifierkq

fot. 4. Dzieki zamontowaniu w odpowiednim uchwycie szlifierke
kgtowq mozna przeksztatci¢ w stacjonarnq przecinarke
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Niestosowanie okularéw ochronnych moze spowodowac bar-
dzo powazne uszkodzenia wzroku spowodowane dostaniem sie
do oka rozgrzanych opitkéw metalu lub odtamkoéw ceramiki lub
betonu.

Rekawice ochronne sa konieczne ze wzgledu na niebezpie-
czenstwo uszkodzenia skdry na dtoniach przez rozgrzane opitki
metalu lub pyt ceramiczny/betonowy wyrzucany przez wirujaca
tarcze.

Stuchawki ochronne lub zatyczki w znacznym stopniu zmniejsza
oddziatywanie hatasu wytwarzanego przez szlifierke w trakcie

pracy.

W zadnym wypadku nie wolno zdejmowac ze szlifierki ostony
tarczy oraz zaktadac tarcz o $rednicy wiekszej niz dopuszczalna
dla danej szlifierki! Predko$¢ obrotowa wrzeciona szlifierki jest

z reguty tak obliczona, aby brzeg tarczy osiggat predkos¢ katowa
80 m/s. Przekroczenie tej wartosci moze skutkowac co najmniej
uszkodzeniem, a w najgorszym wypadku rozerwaniem tarczy, co
moze spowodowac bardzo powazne obrazenia ciafa!

Obrabianie matych przedmiotéw powinno sie odbywac¢ po
solidnym zamocowaniu ich do stabilnej podstawy (imadto, stét
warsztatowy). Niedopuszczalne jest przecinanie elementéw
przytrzymywanych noga lub trzymanych w reku (fot. 1 2).

Tarcze mozna wymieniac tylko wtedy, gdy urzadzenie jest odfa-
czone od zasilania (wtyczka przewodu zasilajacego wyciagnieta
z gniazdka).

Porady

Ponizej znajda Panstwo kilka przydatnych porad dotyczacych
pracy szlifierka katowa:

* Zanim w ogdle wigczymy szlifierke, nalezy bezwzglednie
sprawdzi¢ stan tarczy, ktéra zamierzamy pracowac. Dotyczy to
w szczegdlnosci tarcz korundowych do ciecia i szlifowania me-
talu oraz do ciecia kamienia. W wypadku zauwazenia uszkodzen
lub pekniec tarczy, nalezy jg natychmiast wymieni¢ na nowa.
Tarcza z uszkodzonym brzegiem moze powodowac powstawa-
nie wibracji (utrata wywazenia), a w efekcie moze spowodowac
uszkodzenie szlifierki, rozerwanie tarczy lub nawet rozerwanie
obudowy przektadni w szlifierce. Rozerwaniu moze takze ulec
tarcza, na ktérej zauwazymy pekniecia. Grozi to bardzo powaz-
nymi obrazeniami ciafa!

Zgodnie z oznaczeniami na tarczach nie wolno szlifowac
powierzchni materiatu przy pomocy tarczy do ciecia. Tarcze do
szlifowania posiadaja specjalng konstrukcje umozliwiajaca szlifo-
wanie boczna powierzchnia tarczy bez ryzyka jej pekniecia

i w efekcie rozerwania.

Aby uzyska¢ mozliwos¢ precyzyjnego operowania szlifier-

ka, powinno sie stosowac¢ dodatkowy uchwyt, ktéry z reguty
znajduje sie na wyposazeniu kazdego urzadzenia. W niektérych
modelach uchwyt taki mozna zamontowac w trzech pozycjach,
dostosowujac jego umiejscowienie do whasnych potrzeb. Jest
to szczegdlnie wazne przy duzych szlifierkach (180/230 mm),
gdyz moc tych urzadzen jest tak duza, ze operowanie nimi bez
uchwytu dodatkowego jest w zasadzie niemozliwe i moze by¢
bardzo niebezpieczne (fot. 3).

Szlifierke katowa mozna w bardzo tatwy sposéb przeksztatcic
w stacjonarng przecinarke, montujac ja w odpowiednim uchwy-
cie (fot. 4).

W czasie pracy matymi szlifierkami (115/125 mm) nalezy zwréci¢
uwage, aby niechcacy nie zablokowa¢ doptywu powietrza do
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chtodzenia silnika. Z racji ochrony przed zapyleniem, wloty
powietrza znajduja sie z reguty na koricu obudowy szlifierki

i czasami zdarza sie, ze odruchowo trzymamy szlifierke w tym
miejscu. Diugotrwata praca szlifierki w takich warunkach moze
zakonczyc¢ sie przepaleniem uzwojen silnika (fot. 5 i 6).

Szlifierki katowe o $rednicach tarczy 115 mm i 125 mm moga
posiadac funkcje ptynnej regulacji obrotéw (nie nalezy myli¢
tego pojecia z ptynnym rozruchem stosowanym tylko w duzych
maszynach). Jest to bardzo przydatna funkcja w sytuacji, kiedy
szlifierka jest stosowana gtéwnie do szlifowania i czyszczenia
réznych powierzchni oraz przy przecinaniu bardzo twardych
materiatow, takich jak gres albo marmur.

Wybrane modele duzych szlifierek (180-230 mm) z powodu
swojej duzej mocy, a co za tym idzie duzego obciazenia instalacji
zasilajacej w trakcie uruchamiania, posiadaja funkcje ptynnego
rozruchu. Oznacza to znaczace zmniejszenie pradu rozruchu
przy uruchamianiu urzadzenia. Jest to bardzo przydatna funkcja
w sytuacji, gdy mamy do czynienia ze staba instalacja zasilajaca.
Pozwala to unikng¢ wytaczania lub przepalania sie bezpiecz-
nikéw przy kazdorazowym uruchomieniu urzadzenia. Ptynny
rozruch tarczy w znaczacy sposéb zwieksza trwatos¢ samego
urzadzenia.

W trakcie ciecia nie nalezy wywiera¢ zbyt duzego nacisku na
urzadzenie. Oprécz tego, ze niepotrzebnie stwarzamy zagroze-
nie zwigzane z mozliwoscia rozerwania tarczy, to dodatkowo
praca staje sie mniej efektywna z powodu znacznego obnizenia
predkosci obrotowej tarczy. Rdwniez przecinany materiat (szcze-
golnie elementy stalowe) jest wtedy narazony na uszkodzenie

fot. 5. Nieprawidtowe trzymanie szlifierki (zablokowane wloty
powietrza)

PAZDZIERNIK 2007

w postaci zmian w strukturze materiatu spowodowanych zbyt
wysoka temperatura powstata przy cieciu. Dziatanie takie wpty-
wa réwniez bardzo niekorzystnie na wszystkie mechaniczne
elementy szlifierki (przektadnia, tozyska, komutator) i przyczynia
sie do ich szybszego zuzywania.

Montujac tarcze, nalezy ja dokrecac z wyczuciem. Kazda szlifier-
ka posiada w zestawie klucz do dokrecania tarczy, ale nie nalezy
tego robi¢ zbyt mocno, poniewaz tarcza w czasie pracy ulega
samodokreceniu i mozemy miec pozniej problem z odkrece-
niem tarczy przy jej wymianie.

Bardzo wazny jest odpowiedni dobér tarczy w zaleznosci od
wykonywanej pracy — pozwoli nam to uzyska¢ najlepsze efekty
i zwiekszy¢ wydajnos¢.

Stosowanie w praktyce powyzszych zasad i porad pozwoli Paristwu
bezpiecznie i wydajnie eksploatowac posiadang szlifierke.

Akcesoria do szlifierek katowych to bardzo szeroka grupa, w kto-
rej sktad wchodza: tarcze korundowe, tarcze diamentowe, tarcze
faricuchowe, szczotki druciane, dyski szlifierskie listkowe, dyski szli-
fierskie z rzepem do mocowania papieru sciernego, dyski z widkni-
ng $cierna. Wiekszos¢ z nich dostepna jest we wszystkich czterech
srednicach, tak wiec réznorodnos¢ prac mozliwych do wykonania
za pomoca szlifierki katowej jest naprawde duza — ale o tym w ko-
lejnych artykutach.

Jacek Churski

Prawidtowe trzymanie szlifierki (wloty powietrza odstoniete)




