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Wed∏ug badaƒ przeprowadzonych w Polsce kilka lat temu, statystyczny Polak wierci Êrednio
1,4 otworu rocznie. Wynika z tego, ˝e wi´kszoÊç z nas, przynajmniej raz w ˝yciu, spotka∏a si´
z problemem: jak najlepiej wywierciç otwór w okreÊlonym materiale – metalowej cz´Êci
jakiegoÊ urzàdzenia, Êcianie itp.

Sprawa wydaje si´ banalnie prosta: bierzemy wiertark´ + wiert∏o o potrzebnej Êrednicy
i w 2 minuty mamy temat z g∏owy. Ka˝demu ˝ycz´ ˝eby tak by∏o zawsze, ale zdarzajà si´
sytuacje kiedy mamy do czynienia z twardà stalà nierdzewna albo ze Êcianà z „wielkiej
p∏yty” stosowanà powszechnie w budownictwie z lat 70-tych i wtedy ju˝ nie jest tak ∏atwo.

Jak zatem dobraç w∏aÊciwe wiert∏o i sprawnie wykonaç prac´?

˚eby sobie wszystko usystematyzowaç przyjmijmy, ˝e najpierw ustalamy w jakim materiale
mamy wierciç, a potem dobieramy do tego odpowiednie narz´dzia. 

Wiercenie w materia∏ach budowlanych (ceg∏a, beton itp)
W codziennym ˝yciu najcz´Êciej wykonywane prace z zakresu wiercenia, to wiercenie
otworów pod ko∏ki rozporowe we wszelkiego rodzaju Êcianach. Przekrój materia∏ów
konstrukcyjnych z jakich wykonywane sà Êciany budynków jest doÊç szeroki i obejmuje
materia∏y bardzo ∏atwe w nawiercaniu, jak p∏yty gipsowo-kartonowe czy gazobeton, ale
tak˝e materia∏y skrajnie trudne, jak np. beton zbrojony.

Pierwsza czynnoÊç jakà nale˝y wykonaç przed rozpocz´ciem wiercenia otworu w Êcianie,
to w∏aÊnie ustalenie z jakiego materia∏u jest ona wykonana. Nie zawsze jest to proste,
poniewa˝ pod kilkoma warstwami farby lub tapety mo˝e si´ znajdowaç dok∏adnie wszystko.

• Êciana gipsowo kartonowa – pod wzgl´dem wiercenia otworów materia∏ „najprostszy”,
bo tak naprawd´ otwór mo˝na wykonaç czymkolwiek od ma∏ego no˝yka, przez wkr´tak
po zwyk∏e wiert∏o do metalu lub drewna. Najlepiej sprawdza si´ wiert∏o do drewna,
poniewa˝ kolec, którym jest zakoƒczone daje nam dobre prowadzenie wiert∏a i otwór
b´dzie wykonany dok∏adnie w zaplanowanym miejscu. U˝ycie wiert∏a do metalu bez kolca
prowadzàcego, mo˝e spowodowaç to, ˝e otwór b´dzie owalny, chyba, ˝e zachowamy
du˝à ostro˝noÊç w trakcie wiercenia. Minus takiej metody to szybkie t´pienie si´ wierte∏
w gipsie (póêniejsze u˝ycie wiert∏a zgodnie z przeznaczeniem mo˝e byç mniej efektywne,
chyba ˝e je naostrzymy).

Wiercenie otworów w ró˝nych
materia∏ach – porady praktyczne
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ffoott..  11.. wietr∏o z koƒcówkà widiowà
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• Êciana z pustaków, pustaków poryzowanych (poroterm), czerwo-
nej ceg∏y, ceg∏y klinkierowej, gazobetonu – wywiercenie otworu
w takiej Êcianie jest doÊç proste i jeÊli jest to jednorazowa praca,
mo˝na jà wykonaç u˝ywajàc wkr´tarki akumulatorowej z uda-
rem i z dowolnym wiert∏em do betonu z koƒcówkà widiowà. 

OczywiÊcie najlepsze rezultaty uzyskamy u˝ywajàc wiertarki
udarowej o mocy minimalnej 500-600W i dobrego jakoÊciowo
wiert∏a do betonu z koƒcówkà widiowà. Nie ma te˝ przeszkód,
aby zastosowaç m∏ot udarowy z systemem SDS, ale czasami mo˝e
to byç zbyt du˝e urzàdzenie, trudne do manipulowania, lub
wr´cz za du˝e do wiercenia w trudno dost´pnych miejscach.

• Êciana betonowa, wielka p∏yta inne elementy z betonu konstruk-
cyjnego lub zbrojonego – tu wszystko zale˝y od rodzaju betonu
jaki zosta∏ u˝yty przy budowie, jakoÊci u˝ytego wiert∏a i mocy
u˝ytej wiertarki lub m∏ota udarowego.

Mo˝e si´ okazaç, ˝e zastosowanie wiertarki udarowej z dobrym
jakoÊciowo wiert∏em zupe∏nie wystarczy poniewa˝ b´dzie to lekki
beton na wylewki tzw. „chudy beton”. Jednak najlepszym roz-
wiàzaniem w takiej sytuacji jest mimo wszystko m∏ot udarowy
z udarem pneumatycznym i dobrej jakoÊci wiert∏a widiowe
z uchwytem SDS.

Na koniec tej cz´Êci kilka rad ogólnych dotyczàcych wiercenia
w materia∏ach budowlanych:

• przy wierceniu otworów w betonie, cegle, gazobetonie dobrze
jest co jakiÊ czas wysunàç wiert∏o z otworu (bez wy∏àczania
wiertarki lub m∏ota). Usuniemy w ten sposób tà cz´Êç urobku,
która czasami odk∏ada si´ w spirali wiert∏a i mo˝e spowodowaç
jego zakleszczenie si´ w otworze. Dotyczy to szczególnie wier-
cenia otworów w pod∏odze, gdzie  odprowadzanie urobku jest
najtrudniejsze.

• przy wierceniu otworów w suficie, powinno si´ os∏oniç wrzeciono
wiertarki lub m∏ota udarowego, gdy˝ drobiny betonu, ceg∏y lub
gipsu mogà spowodowaç trwa∏e uszkodzenie wrzeciona. M∏oty
udarowe posiadajà z regu∏y w zestawie specjalnà, gumowà
nak∏adk´ na wiert∏o. 

• ˝eby uniknàç zabrudzenia py∏em z wierconego otworu, mo˝emy
na Êcianie pod wierconym otworem, przy pomocy taÊmy malar-
skiej, nakleiç kopert´ wykonanà z gazety, w którà b´dzie wpa-
da∏ urobek. ˚eby uzyskaç lepszy efekt mo˝emy poprosiç drugà
osob´, aby bezpoÊrednio pod wierconym otworem przytrzyma∏a
koƒcówk´ w∏àczonego odkurzacza. 

Wa˝ne, ˝eby wykorzystaç do tego odkurzacz przemys∏owy lub
bezworkowy (cyklonowy), bo tylko takie nie sà nara˝one na
uszkodzenia py∏em.

• jeÊli chcemy wywierciç otwór w Êcianie pokrytej p∏ytkami cera-
micznymi, nale˝y zachowaç szczególna ostro˝noÊç, gdy˝ g∏adka
powierzchnia p∏ytek mo˝e spowodowaç poÊlizg i zarysowanie po-
wierzchni p∏ytki. Prostym rozwiàzaniem jest u˝ycie w pierwszej
fazie wiercenia wiert∏a do szk∏a i kafelków (chodzi tu o prze-
wiercenie si´ przez twardà pow∏ok´ szkliwa), nast´pnie mo˝na
zmieniç wiert∏o na zwyk∏e wiert∏o do betonu i kontynuowaç pra-
c´. Inne rozwiàzanie to naklejenie na p∏ytki, w miejscu gdzie ma
byç wykonany otwór, taÊmy lub plastra, co pozwoli utrzymaç
wiert∏o w po˝àdanym miejscu. Bardzo wa˝na rzecz, o której
nale˝y pami´taç przy wierceniu w p∏ytkach, to wy∏àczenie udaru
a˝ do momentu przewiercenia si´ przez p∏ytk´. Aby wykonaç
takà prac´ za jednym podejÊciem mo˝na u˝yç wiert∏a do betonu
ze specjalnà koƒcówkà „motylkowà”. Szpiczaste zakoƒczenie
wiert∏a pozwala precyzyjnie rozpoczàç wiercenie w wyznaczo-
nym punkcie bez obawy o zarysowanie powierzchni. OczywiÊcie
równie˝ w tym wypadku nale˝y pami´taç o wy∏àczeniu udaru
w pierwszej fazie wiercenia.

• w czasie wiercenia, zawsze nale˝y u˝ywaç Êrodków ochrony
osobistej (r´kawice, okulary, maska). Szczególnie chronione
powinny byç oczy, gdy˝ sà one najbardziej nara˝one na urazy
spowodowane odpryskami.

WRZESIE¡ 2007

2

ffoott..  22.. Gumowa os∏ona na wrzeciono

ffoott..  33.. Koperta na urobek z wierconego otworu przyklejona do Êciany
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Wiercenie w metalach
W przypadku wiercenia otworu w elemencie wykonanym z metalu,
warto sobie zadaç trud ustalenia z jakim rodzajem metalu mamy
do czynienia: stalowym, aluminiowym, miedzianym, stalà nierdzewnà,
stopem mosi´˝nym… Dzi´ki temu b´dziemy mieli mo˝liwoÊç lep-
szego dopasowania wiert∏a do materia∏u.

• stal, staliwo, ˝eliwo – otwory w tych materia∏ach mo˝na wyko-
nywaç przy pomocy dowolnych wierte∏ wykonanych ze stali szyb-
kotnàcej (oznaczenie HSS)

• stal nierdzewna / stal kwasoodporna – stale te zawierajà doda-
tek chromu lub chromu i niklu oraz wyst´pujà z regu∏y w wersji
hartowanej w zwiàzku z tym do wiercenia w tak twardych
materia∏ach powinno si´ u˝ywaç wierte∏ ze stali szybko tnàcej
z dodatkiem kobaltu (oznaczenia HSS-Co)

• metale kolorowe, takie jak miedê, aluminium – w zwiàzku z tym,
˝e metale te sà doÊç mi´kkie, w czasie wiercenia wyst´puje
efekt „klejenia si´” wiórów do wiert∏a. Aby ograniczyç to zjawisko
dobrze jest u˝ywaç w tym wypadku wierte∏ ze stali szybkotnàcej
pokrytych azotkiem tytanu (oznaczenia HSS-TiN). Majà one
charakterystycznà, z∏otà barw´. 

Wiercàc w metalu, warto pami´taç o ogólnych radach dotyczà-
cych tego typu pracy:

• element, w którym wiercimy zawsze powinien byç dobrze
zamontowany w uchwycie, imadle, stole warsztatowym, aby nie
nastàpi∏o wyrwanie elementu. Ryzyko wyrwania jest najwi´ksze
przy wierceniu otworów o du˝ej Êrednicy (10-14mm) w niedu-
˝ych elementach metalowych oraz cienkich blachach. JeÊli prze-
wiercamy materia∏, to w koƒcowej fazie wiercenia mo˝e
powstaç doÊç gruby wiór i wiert∏o mo˝e si´ w otworze zablokowaç.

• dobrze jest przed wierceniem otworu napunktowaç miejsce,
w którym ma byç wywiercony otwór. Unikniemy w ten sposób
przesuni´cia otworu oraz zarysowania powierzchni metalu obra-
cajàcym si´ wiert∏em. Szczególnie dotyczy to sytuacji, kiedy
mamy do wywiercenia otwór w elemencie o przekroju cylin-
drycznym (np. rura), lub przy wykonywaniu dowolnego otworu,
bez dostatecznej wprawy w wykonywaniu takich prac.

• w czasie wiercenia (ze szczególnym wskazaniem na wiercenie
w twardych rodzajach stali) dobrze jest u˝ywaç ch∏odziwa
– przed∏u˝ymy w ten sposób ˝ywotnoÊç wiert∏a.

• przy wierceniu w elementach wykonanych ze stali nierdzewnej
bàdê kwasoodpornej nale˝y zwróciç uwag´ na dobór pr´dkoÊci
obrotowej wiertarki do Êrednicy wiert∏a (odpowiednie tabele
znajdujà na opakowaniu wiert∏a). Zbyt wysokie obroty przy zbyt
du˝ej Êrednicy wiert∏a spowodujà jego „spalenie” i uszkodzenie
struktury metalu.

• w czasie wiercenia nale˝y bezwzgl´dnie u˝ywaç Êrodków ochrony
osobistej, ze szczególnym wskazaniem na r´kawice i okulary,
gdy˝ goràce i ostre wióry mogà z ∏atwoÊcià uszkodziç skór´
i oczy.

Wiercenie w drewnie
Najmniej, przynajmniej teoretycznie, problemów przysparza wier-
cenie w drewnie, ale tu te˝ warto pokusiç si´ o staranne dobranie
odpowiedniego narz´dzia.

W przypadku wiercenia otworów w drewnie i p∏ytach wiórowych,
nie ma tak jednoznacznych podzia∏ów, jak w wypadku wiercenia
w wymienionych przeze mnie wczeÊniej materia∏ach. Istnieje
natomiast kilka ogólnych porad dotyczàcych takiej pracy.

• otwory w drewnie mo˝emy wykonywaç, i cz´sto tak robimy, za
pomocà dowolnych wierte∏ do metalu. Z powodu tego, ˝e drewno
jest materia∏em posiadajàcym w∏óknistà struktur´ o zró˝nicowanej
twardoÊci, zwyk∏e wiert∏a do metalu majà du˝o gorsze prowa-
dzenie. Dla tego lepiej zaopatrzyç si´ w wiert∏a przeznaczone do
wiercenia w drewnie (spiralne, p∏askie, Êwidry.). Kolec prowa-
dzàcy oraz odpowiednio ukszta∏towane ostrze pozwoli nam
w sposób precyzyjny wykonaç otwór w drewnie.

• jeÊli chcemy uzyskaç g∏adkà kraw´dê otworu, szczególnie
wyjÊcia wiert∏a z materia∏u, mo˝na nakleiç kawa∏ek taÊmy samo-
przylepnej, która zredukuje efekt od∏upywania si´ drewna
w ostatniej fazie wiercenia. Jest to istotne szczególnie przy
drewnie mi´kkim takim jak sosna lub Êwierk, oraz w wypadku
wiercenia w elementach lakierowanych, dzi´ki czemu unikniemy
uszkodzeƒ pow∏oki lakierniczej.

• równie˝ wiercàc w drewnie nale˝y pami´taç o Êrodkach ochrony
osobistej ze szczególnym wskazaniem na okulary ochronne.

Niniejszy artyku∏ nie wyczerpuje wszystkich zagadnieƒ zwiàzanych
z wierceniem otworów w ró˝nych materia∏ach. Zwraca tylko uwag´
na podstawowe zagadnienia dotyczàce wykonywania takich prac.
W razie napotkania innych problemów ni˝ opisane, prosimy o kon-
takt z nasza infolinià. W miar´ posiadanej wiedzy postaramy si´
odpowiedzieç na wszelkie pytania i uwagi.
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Ponadto we wrzeÊniowym numerze:

• w dziale „Praktyczny majsterkowicz”  
– ocieplenie istniejàcego poddasza 
i Êcianka dzia∏owa w systemie suchej zabudowy 

• nowe produkty w dziale „Prosto z fabryki”.
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ffoott..  44.. Ró˝ne rodzaje wierte∏ do drewna


