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B Wiercenie otworéw w réoznych
materiatach - porady praktyczne

Wedtug badan przeprowadzonych w Polsce kilka lat temu, statystyczny Polak wierci srednio
1,4 otworu rocznie. Wynika z tego, ze wigkszos¢ z nas, przynajmniej raz w zyciu, spotkata sie
z problemem: jak najlepiej wywierci¢ otwor w okreslonym materiale - metalowej czesci
jakiego$ urzadzenia, scianie itp.

Sprawa wydaje sie banalnie prosta: bierzemy wiertarke + wiertto o potrzebnej Srednicy
i w 2 minuty mamy temat z gtowy. Kazdemu zycze zeby tak byto zawsze, ale zdarzaja sie
sytuacje kiedy mamy do czynienia z twarda stala nierdzewna albo ze $ciang z ,wielkiej
ptyty” stosowana powszechnie w budownictwie z lat 70-tych i wtedy juz nie jest tak tatwo.

Jak zatem dobrac¢ wtasciwe wiertto i sprawnie wykonac prace?

Zeby sobie wszystko usystematyzowa¢ przyjmijmy, ze najpierw ustalamy w jakim materiale
mamy wierci¢, a potem dobieramy do tego odpowiednie narzedzia.

Wiercenie w materiatach budowlanych (cegta, beton itp)

W codziennym zyciu najczesciej wykonywane prace z zakresu wiercenia, to wiercenie
otworow pod kotki rozporowe we wszelkiego rodzaju $cianach. Przekroj materiatow
konstrukcyjnych z jakich wykonywane sa Sciany budynkow jest dos¢ szeroki i obejmuje
materiaty bardzo tatwe w nawiercaniu, jak ptyty gipsowo-kartonowe czy gazobeton, ale
takze materiaty skrajnie trudne, jak np. beton zbrojony.

Pierwsza czynnos¢ jaka nalezy wykonac przed rozpoczeciem wiercenia otworu w scianie,
to wtasnie ustalenie z jakiego materiatu jest ona wykonana. Nie zawsze jest to proste,
poniewaz pod kilkoma warstwami farby lub tapety moze sie znajdowac¢ doktadnie wszystko.

« $ciana gipsowo kartonowa - pod wzgledem wiercenia otworéw materiat ,najprostszy”,
bo tak naprawde otwdr mozna wykonac¢ czymkolwiek od matego nozyka, przez wkretak
po zwykte wiertto do metalu lub drewna. Najlepiej sprawdza sie wiertto do drewna,
poniewaz kolec, ktorym jest zakonczone daje nam dobre prowadzenie wiertta i otwor
bedzie wykonany doktadnie w zaplanowanym miejscu. Uzycie wiertta do metalu bez kolca
prowadzacego, moze spowodowac to, ze otwor bedzie owalny, chyba, ze zachowamy
duza ostroznos¢ w trakcie wiercenia. Minus takiej metody to szybkie tepienie sie wiertet
w gipsie (pdzniejsze uzycie wiertta zgodnie z przeznaczeniem moze by¢ mniej efektywne,
chyba ze je naostrzymy).

fot. 1. wietrto z koricéwkg widiowq
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« Sciana z pustakow, pustakow poryzowanych (poroterm), czerwo-
nej cegly, cegly klinkierowej, gazobetonu - wywiercenie otworu
w takiej Scianie jest dos¢ proste i jesli jest to jednorazowa praca,
mozna ja wykonac uzywajac wkretarki akumulatorowej z uda-
rem i z dowolnym wierttem do betonu z koncowka widiowa.

Oczywiscie najlepsze rezultaty uzyskamy uzywajac wiertarki
udarowej o mocy minimalnej 500-600W i dobrego jakosciowo
wiertta do betonu z koncowka widiowa. Nie ma tez przeszkod,
aby zastosowac mtot udarowy z systemem SDS, ale czasami moze
to by¢ zbyt duze urzadzenie, trudne do manipulowania, lub
wrecz za duze do wiercenia w trudno dostepnych miejscach.

sciana betonowa, wielka ptyta inne elementy z betonu konstruk-
cyjnego lub zbrojonego - tu wszystko zalezy od rodzaju betonu
jaki zostat uzyty przy budowie, jakosci uzytego wiertta i mocy
uzytej wiertarki lub mtota udarowego.

Moze sie okazac, ze zastosowanie wiertarki udarowej z dobrym
jakosciowo wierttem zupetnie wystarczy poniewaz bedzie to lekki
beton na wylewki tzw. ,chudy beton”. Jednak najlepszym roz-
wigzaniem w takiej sytuacji jest mimo wszystko mtot udarowy
z udarem pneumatycznym i dobrej jakosci wiertta widiowe
z uchwytem SDS.

Na koniec tej czesci kilka rad ogélnych dotyczacych wiercenia
w materiatach budowlanych:

« przy wierceniu otworéow w betonie, cegle, gazobetonie dobrze
jest co jakis czas wysunac wiertto z otworu (bez wytaczania
wiertarki lub mtota). Usuniemy w ten sposob ta czes¢ urobku,
ktora czasami odktada sie w spirali wiertta i moze spowodowac
jego zakleszczenie sie w otworze. Dotyczy to szczegdlnie wier-
cenia otworow w podtodze, gdzie odprowadzanie urobku jest
najtrudniejsze.

« przy wierceniu otworow w suficie, powinno sie ostoni¢ wrzeciono
wiertarki lub mtota udarowego, gdyz drobiny betonu, cegty lub
gipsu moga spowodowac trwate uszkodzenie wrzeciona. Mtoty
udarowe posiadaja z reguty w zestawie specjalng, gumowa
naktadke na wiertto.

zeby unikna¢ zabrudzenia pytem z wierconego otworu, mozemy
na scianie pod wierconym otworem, przy pomocy tasmy malar-
skiej, naklei¢ koperte wykonang z gazety, w ktora bedzie wpa-
dat urobek. Zeby uzyska¢ lepszy efekt mozemy poprosi¢ druga
osobe, aby bezposrednio pod wierconym otworem przytrzymata
koncowke wtaczonego odkurzacza.

Wazne, zeby wykorzysta¢ do tego odkurzacz przemystowy lub
bezworkowy (cyklonowy), bo tylko takie nie sa narazone na
uszkodzenia pytem.

jesli chcemy wywiercic¢ otwor w scianie pokrytej ptytkami cera-
micznymi, nalezy zachowac szczegodlna ostroznos¢, gdyz gtadka
powierzchnia ptytek moze spowodowac poslizg i zarysowanie po-
wierzchni ptytki. Prostym rozwigzaniem jest uzycie w pierwszej
fazie wiercenia wiertta do szkta i kafelkow (chodzi tu o prze-
wiercenie sie przez twarda powtoke szkliwa), nastepnie mozna
zmienic¢ wiertto na zwykte wiertto do betonu i kontynuowac pra-
ce. Inne rozwiazanie to naklejenie na ptytki, w miejscu gdzie ma
by¢ wykonany otwor, tasmy lub plastra, co pozwoli utrzymac
wiertto w pozadanym miejscu. Bardzo wazna rzecz, o ktorej
nalezy pamietac przy wierceniu w ptytkach, to wytaczenie udaru
az do momentu przewiercenia sie przez ptytke. Aby wykonaé
taka prace za jednym podejsciem mozna uzyc wiertta do betonu
ze specjalng koncowka ,motylkowa”. Szpiczaste zakonczenie
wiertta pozwala precyzyjnie rozpocza¢ wiercenie w wyznaczo-
nym punkcie bez obawy o zarysowanie powierzchni. Oczywiscie
rowniez w tym wypadku nalezy pamieta¢ o wytaczeniu udaru
w pierwszej fazie wiercenia.

o W czasie wiercenia, zawsze nalezy uzywac srodkow ochrony
osobistej (rekawice, okulary, maska). Szczegodlnie chronione
powinny by¢ oczy, gdyz sa one najbardziej narazone na urazy
spowodowane odpryskami.
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fot. 2. Gumowa ostona na wrzeciono

fot. 3. Koperta na urobek z wierconego otworu przyklejona do sciany
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Wiercenie w metalach

W przypadku wiercenia otworu w elemencie wykonanym z metalu,
warto sobie zada¢ trud ustalenia z jakim rodzajem metalu mamy
do czynienia: stalowym, aluminiowym, miedzianym, stala nierdzewna,
stopem mosieznym... Dzieki temu bedziemy mieli mozliwos¢ lep-
szego dopasowania wiertta do materiatu.

« stal, staliwo, zeliwo - otwory w tych materiatach mozna wyko-
nywac przy pomocy dowolnych wiertet wykonanych ze stali szyb-
kotnacej (oznaczenie HSS)

« stal nierdzewna / stal kwasoodporna - stale te zawieraja doda-
tek chromu lub chromu i niklu oraz wystepuja z reguty w wersji
hartowanej w zwiazku z tym do wiercenia w tak twardych
materiatach powinno sie uzywac wiertet ze stali szybko tnacej
z dodatkiem kobaltu (oznaczenia HSS-Co)

» metale kolorowe, takie jak miedz, aluminium - w zwiazku z tym,
ze metale te sa dos¢ migkkie, w czasie wiercenia wystepuje
efekt ,klejenia sie” wiorow do wiertta. Aby ograniczy¢ to zjawisko
dobrze jest uzywac w tym wypadku wiertet ze stali szybkotnacej
pokrytych azotkiem tytanu (oznaczenia HSS-TiN). Maja one
charakterystyczna, ztota barwe.

Wiercac w metalu, warto pamietac¢ o ogélnych radach dotycza-
cych tego typu pracy:

o element, w ktorym wiercimy zawsze powinien by¢ dobrze
zamontowany w uchwycie, imadle, stole warsztatowym, aby nie
nastapito wyrwanie elementu. Ryzyko wyrwania jest najwieksze
przy wierceniu otworéw o duzej srednicy (10-14mm) w niedu-
zych elementach metalowych oraz cienkich blachach. Jesli prze-
wiercamy materiat, to w koncowej fazie wiercenia moze
powstac¢ dosc gruby wior i wiertto moze sie w otworze zablokowac.

dobrze jest przed wierceniem otworu napunktowaé miejsce,
w ktorym ma by¢ wywiercony otwér. Unikniemy w ten sposob
przesunigcia otworu oraz zarysowania powierzchni metalu obra-
cajacym sie wierttem. Szczegélnie dotyczy to sytuacji, kiedy
mamy do wywiercenia otwor w elemencie o przekroju cylin-
drycznym (np. rura), lub przy wykonywaniu dowolnego otworu,
bez dostatecznej wprawy w wykonywaniu takich prac.

o W czasie wiercenia (ze szczegdlnym wskazaniem na wiercenie
w twardych rodzajach stali) dobrze jest uzywac chtodziwa
- przedtuzymy w ten sposob zywotnos¢ wiertta.

« przy wierceniu w elementach wykonanych ze stali nierdzewnej
badz kwasoodpornej nalezy zwroci¢ uwage na dobor predkosci
obrotowej wiertarki do srednicy wiertta (odpowiednie tabele
znajduja na opakowaniu wiertta). Zbyt wysokie obroty przy zbyt
duzej srednicy wiertta spowoduja jego ,spalenie” i uszkodzenie
struktury metalu.

« W czasie wiercenia nalezy bezwzglednie uzywac srodkow ochrony
osobistej, ze szczegdlnym wskazaniem na rekawice i okulary,
gdyz gorace i ostre widry moga z tatwoscia uszkodzi¢ skore
i oczy.
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Wiercenie w drewnie

Najmniej, przynajmniej teoretycznie, problemow przysparza wier-
cenie w drewnie, ale tu tez warto pokusic sie o staranne dobranie
odpowiedniego narzedzia.

W przypadku wiercenia otworow w drewnie i ptytach wiérowych,
nie ma tak jednoznacznych podziatow, jak w wypadku wiercenia
w wymienionych przeze mnie wczesniej materiatach. Istnieje
natomiast kilka ogolnych porad dotyczacych takiej pracy.

« otwory w drewnie mozemy wykonywac, i czesto tak robimy, za
pomoca dowolnych wiertet do metalu. Z powodu tego, ze drewno
jest materiatem posiadajacym wtoknista strukture o zréznicowanej
twardosci, zwykte wiertta do metalu maja duzo gorsze prowa-
dzenie. Dla tego lepiej zaopatrzyc sie w wiertta przeznaczone do
wiercenia w drewnie (spiralne, ptaskie, swidry.). Kolec prowa-
dzacy oraz odpowiednio uksztattowane ostrze pozwoli nam
w sposob precyzyjny wykonac otwor w drewnie.

o jesli chcemy uzyska¢ gtadka krawedz otworu, szczegolnie
wyjscia wiertta z materiatu, mozna naklei¢ kawatek tasmy samo-
przylepnej, ktora zredukuje efekt odtupywania sie drewna
w ostatniej fazie wiercenia. Jest to istotne szczegolnie przy
drewnie miekkim takim jak sosna lub $wierk, oraz w wypadku
wiercenia w elementach lakierowanych, dzieki czemu unikniemy
uszkodzen powtoki lakierniczej.

« rowniez wiercac w drewnie nalezy pamietac o srodkach ochrony
osobistej ze szczegdlnym wskazaniem na okulary ochronne.

fot. 4. Rozne rodzaje wiertet do drewna

Niniejszy artykut nie wyczerpuje wszystkich zagadnien zwigzanych
Z wierceniem otwordw w réznych materiatach. Zwraca tylko uwage
na podstawowe zagadnienia dotyczace wykonywania takich prac.
W razie napotkania innych probleméw niz opisane, prosimy o kon-
takt z nasza infolinia. W miare posiadanej wiedzy postaramy sie
odpowiedzie¢ na wszelkie pytania i uwagi.
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